Disco de Desbast8M™ PN66598 Cubitron™ ||

Dados Técnicos Abril/201

Propriedades:
Discos fabricados em liga organica, com 3 telas de
e e, refor¢co. S&o providos de depressao na parte ceipioal

/CUBITRON [I'\G 27, para que o range de fixagcao ndo prejudiquabalino.

e Estes discos devem trabalhar tipicamente com duajeerf
periférica e também na superficie lateral, desd@eaqu
inclinacdo da ferramenta em relacéo a superficie de
trabalho seja mantida entre 30" e 45".
Indicado para operacoes de desbaste no segmentos d
estaleiros, estruturas metalicas, 0leo & gas, aljuia,
metalurgica geral, industrial e construgdo de nréagli
Quando comparados com discos de desbaste de Gxibllahinio, e Oxido Zirconio, estes discos
possuem maior taxa de remocéo, corte mais rapidior urabilidade, permanecendo com o
mineral afiado por mais tempo, exigindo menor Eessesfor¢o durante sua utilizagéo.

Aplicacodes:
Os discos sao destinados ao mercado metalurgisegiante forma:

Material

Indicado para o desbaste de materiais moles}
duteis ou fibrosos, como acgos carbono, Inox pu
aluminios.

Remocéo de grande volume de material.

PSG 36+

As aplicagbes mais comuns onde séo utilizadossueslide desbaste séo as seguintes:
» Limpeza e preparagdo para Solda
* Nivelamento e Desbaste de Chapas metalicas, Thlages, Perfis metalicos
» Desbaste de pecas metalicas e funilaria em geral
* Semi-acabamento de corddes de solda

Disponibilidade:

COLUNA1
DIAMETRO spessura Rotacao maxima de
115 / 4,5 6,4 /1/4 22,2 | 7/8 13300
178 | 7 6,4 /1/4 22,2 | 7/8 8500
230 / 9 6,4 /1/4 22,2 | 7/8 6600

TABELA 1 - Disponibilidade e velocidade maxima diizacéo dos discos
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Beneficios:
» Alta Taxa de Remocéo
» Alta durabilidade / Taxa de remocao (Massa remodalpeca / Massa removida do disco)
e Corte Mais Rapido
* Menos esfor¢o do operador

Dados Técnicos

— Mineral: Oxido de Aluminio/ Blenda Ceramica

— Adesivo: Ligas Orgénicas

- Disponibilidade: PSG 36+

- Formas de converséao: Discos de diametro 4.59 padegadas.
— Espessuras : 6.4 mm

- Furo:22.2 mm

Seguranca e Instrucdes de Uso
A utilizacéo dos discos de desbaste deve seguir iglatoriamente as indicagdes a seguir:

SEGURANCA

+  NUNCA ULTRAPASSAR A VELOCIDADE MAXIMA DE USO INDICA DA NO ROTULO DO
DISCO (VIDE COLUNA 1 TABELA 1). Ultrapassada esta \elocidade o disco pode romper-se

¢ COMO FATOR DE SEGURANGCA, EM TESTES
REALIZADOS PELA 3M. O DISCO PODE
RESISTIR ANTES DE ROMPER ATE AS
VELOCIDADES MAXIMAS INDICADA NA
TABELA 1 — COLUNA 2

EQUIPAMENTO A SER UTILIZADO

1. Méquinas : Esmerilhadeiras Elétricas ou

- pneumaticas Angularesi\s esmerilhadeiras
deverao ter obrigatoriamente guarda em aco ou ferréundido maleavel com 180° do
disco embutido para dentro da coifa/ guarda de pracéo da lixadeira, para que no
caso de uma quebra, a mesma sirva de anteparo coata projecao de estilhagos no
sentido do operador de acordo com NBR15238 rotacdo maxima das esmerilhadeiras
para cada diametro de disco especificado pelo falsante da maquina (4.5 pol ou 7 Pol
ou 9 polegadas) ndo deverd ultrapassar as rotacdae tabela 1 Coluna 1
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MONTAGEM DO DISCO

Passo 1 = Certifique que a guarda
estd na posi¢ao correta. inspedone o
Disco de Deshaste visualmente
verificando se o mesmo nao sofreu
batidas, se ndo existem trincas ou
guaisgquerimperfeigies frutos de
manuseio indevido no transporte ou
almozxarifado

Passo 2 = Fixe a flange inferior com o
"bordo" paracima

Passo3 &4 = Coloque o disco de
desbaste no eixo da ferramenta,
centrado no flange inferior.

Passo 5= Aperte o flange superior
com chave adequada. os flanges
devem estar limpos e ndo devem
estar empenadas. flanges ou eixos
empenados sao causas de vibracao
Passo 6 = Inspecione a montagem
paraassegurar o ajuste correto e
certificar que o disco de deshaste
esta dentro da protegdo. Nao utilizar
martelos contra o disco e sempre
apertar a flange-porca sem forgar
excessivamente a mesma contra o
disco

UTILIZACAO DO DISCO

Ligue a macquina...
e

Camerilhe a superfcie para
aprofundidade adequada

Apraxime-so da poca ¢ incie o
contato do disco com a aeca..

_evante a méquing para forc da Apos o uso coloque cuidadosamente

sega obra antes de sarar o

Anguloadequadopara
amaxima cficiencia...

araquina sobre a supcerficie de
t-abalha...
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O ponto ideal de contato entre o
disco e a peca é cercade 3 mm da
parte externa do disco para dentro.
Posicionando o disco em um angulo
de 20°-30° proporcionara mais
controle e transicao no processo de
esmerilhamento, reduzindo as
ranhuras geradas no processo.

Solda

Areade Contato
|/
SGlRE ﬂ \

Nota: O angulo de contato deve diminuira
medidaqueaumenta a area de contato.

RECOMENDACOES DE USO:

Faga uma nova inspeg¢ao para certificar da montagem correta do disco na maquina e para
ohservar se ha rachaduras ou outros defeitos visiveis no disco.

Verifique se a area esta livre de cabos elétricos e / ou mangueiras de ar.

Certifique-se de que ninguém esta de pé em frente ao produto quando iniciar a
ferramenta.

Certifique-se que a guarda de protecdo esta devidamente alinhada para proteger o
operador.

Inicie a maquina fora da pega de trabalho, permitindo que o disco gire livremente, sem
contato com a pega de trabalho por 1 minuto.

Pareimediatamente se vibra¢des ou oscilacdes ocorrerem durante o uso. Determine a
causae corrija antes de continuar.

Alivie o disco sobre a superficie de trabalho. Ndo iniciar ou parar o disco na superficie de
trabalho. N3o golpeie o disco em bordas afiadas. Nunca afie ferramentas com o disco.
Ndoguarde a maquina com o disco montado na mesma.

Se a maquina com o disco cair no chdo, ou se somente o disco cair no chdo, descarte-o e
troque por um novo disco e 50 use apos seguir as recomendagdes acima.

Ay
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Condi¢cbGes de armazenamento:
» O produto deve ser estocado em sua embalagemadrggimlocais secos.
» Utilizar o disco sempre em ordem cronoldgica delgoento
* Armazenar os discos em prateleiras planas em mosarézontal

» Para empilhamento seguir o nimero maximo de catxedorme indicacdo na
prépria caixa do produto

Servigo de Atendimento ao Cliente / Consumidor Informagdes:
3M Divisdo de Sistemas Abrasivos Centro de Relacionamento com o Cliente  Consulte o Servigo Técnico

3M do Brasil Ltda. Fone :0800152626 ou 0800550605 Fone : (0xx19) 3838- 6849/ 6788 / 6762
Fone (0xx19) 864-7000 Linha Aberta 3M Fax : (0Oxx19) 3838-6892
Via Anhanguera km, 110 Fone :0800-013-2333

Cx. Postal 123, Campinas — SP
CEP 1300-97C
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